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SISTEMI DI TRASMISSIONE Marcella Trapp

CUSCIN
ncora pitkegger;
NZl, ultralegees.
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onosciuti e apprezzati in tutto |l
mondo, i cuscinetti in elementi di
Franke rappresentano il minimo in-
dispensabile per creare un sistema
di rotazione performante, compat-
to, leggero e personalizzabile. Quat-
tro anelli di scorrimento in acciaio e
una gabbia contenente le sfere che
trova applicazione in svariati setto-
ri. Un prodotto brevettato, che negli
anni e stato integrato con successo
in svariate combinazioni di materiali,
con l'obiettivo di ottenere una sem-
pre maggior leggerezza. La struttura
in cui sono inseriti gli anelli e le sfe-
re e stata realizzata dapprima in ac-
ciaio, per poi essere sviluppata an-
che in alluminio, in plastica e in car-
bonio. Oggi la nuova frontiera &€ una
produzione ottenuta mediante sinte-
rizzazione laser 3D. Una tecnologia
additiva che permette di creare una
struttura a nido d’ape in grado di
rendere gli anelli estremamente leg-
geri ma, al tempo stesso, molto rigi-
di. Con quali specificita e con qua-
li nuove opportunita applicative? Lo
abbiamo chiesto a Roberto Pescar-
mona, responsabile tecnico com-
merciale della torinese HTC, che di-
stribuisce in esclusiva sul territorio
italiano cuscinetti, guide lineari e si-
stemi di posizionamento prodotti da
Franke GmbH.
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«Franke & sempre stata molto atten-
ta ai pesi — conferma Pescarmona —
e alle possibili opportunita di una lo-
ro riduzione, partendo dall’utilizzo de-
gli elementi che caratterizzano il co-
re business principale, i cuscinetti
in elementi. Ovvero quattro anelli di
scorrimento, una gabbia con le sfere,
il tutto inserito all'interno di una strut-
tura. Molto spesso, quest'ultima re-
alizzata in alluminio, talvolta ulterior-
mente alleggerita con tecnologie ad
asportazione. Ci sono tuttavia appli-
cazioni che richiedono pesi sempre
minori. Mi riferisco per esempio all'e-
sigente settore aeronautico».

Ed e infatti per rispondere alle ri-
chieste di un’applicazione su eli-
cotteri da soccorso (per la rotazio-
ne della barella all'interno del veli-
volo) che il team Franke, sempre al-
la ricerca di tecnologie innovative,
ha individuato nella stampa 3D un
valido alleato.

Cuscinetti personalizzati
prodotti con stampa 3D

«|l processo di produzione additiva
impiegato per realizzare la struttura
di questi nuovi cuscinetti— spiega Pe-
scarmona — € Lsa, sinterizzazione la-
ser di alluminio. Una tecnologia che
consente di realizzare soluzioni non
solo estremamente leggere utilizzan-
do il minimo materiale necessario,
ma anche di ottenere forme geome-
triche impensabili da riprodurre con i
tradizionali sistemi produttivis.
Realizzati con granuli di alluminio ad
alta resistenza e dotati di una struttu-
ra a nido d'ape, tanto leggera quanto
solida, i cuscinetti risultano cosi ave-
re un peso inferiore del 90% rispetto
alle esecuzioni in acciaio. E del 60%
pitl basso, se confrontati con una co-
struzione per asportazione in allumi-
nio. Si tenga presente che il valore
comparativo riferito a un cuscinetto
del diametro di 300 mm fa passa-



Il nuovo
cuscinetto

in elementi
LEW con rulli
incrociati.

SEMPRE MOLTO ATTENTA Al PESI E ALLE PRESTAZIONI,

LA TEDESCA FRANKE E RIUSCITA A SVILUPPARE DUE NUOVE
GAMME DI CUSCINETTI: NON SOLO GLI ULTRALEGGERI PRODOTT],
CON STAMPA 3D, MA ANCHE GLI ASSEMBLATI A RULLI INCROCIATI.
UN AMPLIAMENTO RESO DISPONIBILE IN ITALIA ATTRAVERSO

LA DISTRIBUZIONE IN ESCLUSIVA DI HTC, CHE CONSENTE
ALLAZIENDA DI INCREMENTARE LE OPPORTUNITA APPLICATIVE.

re, a parita di prestazioni, il peso dai
10 kg della versione in acciaio, ai 5 di
quello in alluminio, fino a un kg per
quello realizzato con stampa 3D.

«E svariati — sottolinea Pescarmona —
sono i benefici diretti e indiretti ottenibili
sfruttando questa tecnologia. Prima di
tutto una minore massa in movimento
che assicura maggiore efficienza ener-
getica e silenziosita. La liberta di design
della costruzione della struttura, con-
sente poi un risparmio globale dell'in-
tero assieme. Senza tralasciare le pe-
culiarita intrinseche del materiale utiliz-
zato come la minore propensione all'e-
spansione e il non essere soggetto in
alcun modo al magnetismo».
Prerogative che vedono anche la pro-
gettazione Cad e le analisi Fem rico-
prire un ruolo decisivo e determinan-
te. Ambiti per il quale Franke vanta
un profondo know-how e competen-
ze che permettono di stabilire i re-
quisiti necessari, nonché soddisfarli

in termini di prestazioni e specifiche
tecniche. Non stiamo parlando infat-
ti di una produzione standard ma re-
alizzata su commessa, per la quale
la stessa azienda ¢ in grado di effet-
tuare anche ottimizzazioni e collaudi
vibrazionali a determinate frequenze
per assicurare la massima qualita e
una garanzia senza Compromessi.
«Con l'ulteriore vantaggio — rileva lo
stesso Pescarmona — di poter fornire
in modo molto rapido anche lotti uni-
tari, nei diametri che vanno da 80 fi-
no a 300 mmp».

Peso ridotto, design su misura, spa-
zio di installazione minimo e dispo-
nibilita rapida anche con dimensioni
del lotto unitaria per cuscinetti per-
sonalizzati che possono trovare ap-
plicazione non solo nel comparto
aeronautico (inclusa la produzione di
satelliti e droni di fascia alta), ma an-
che in ambito medicale, nella roboti-
ca e nell'automotive.

ROBERTO PESCARMONA,

Cuscinetto
assemblato LVG:
strutturain
alluminio e
scorrimento su rulli
incrociati per elevate
capacita di carico e
bassi attriti.
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PROGETTO 2020
investimenti e tecnologie al servizio
di cuscinetti e sistemi lineari

Con il progetto Franke 2020 il costruttore tedesco guarda al
futuro con I'obiettivo di proseguire la propria crescita con
importanti investimenti sia in termini di struttura produttiva,
sia dal punto di vista tecnologico e di organizzazione interna.
Dopo la recente inaugurazione dei quasi 4.000 mq del plant
5, interamente dedicato alla produzione di cuscinetti ad alta
dinamica (specifici per applicazioni nella tomografia assiali
del settore medicale), si appresta infatti a compire un nuovo
passo con la realizzazione di ulteriori 5.000 mq con il plant
6, sempre presso la sede principale di Aalen, in Germania,
nella parte orientale del Baden-Wiirttemberg. Un fermento
operativo che portera con sé nuovi impianti e tecnologie allo
stato dell’arte, al servizio delle due principali famiglie di
prodotto: i cuscinetti in elementi e assemblati standard da
catalogo e speciali; le guide lineari in alluminio, lubrificate

a vita create per applicazioni dinamiche, silenziose e pulite.
A heneficiare di questa crescita anche HTC di Cuorgné (T0),
distributore in esclusiva per I'ltalia, che chiude il 2018

non solo con un’importante crescita in termini di fatturato
(superiore ai 2milioni di euro), ma anche con un significativo
incremento di nuovi clienti e di nuovi progetti acquisiti.
Anche Franke chiude I'anno con un fatturato in crescita (con
un incremento a doppia cifra rispetto all’anno precedente),
superiore ai 40 milioni di euro, e conferma buone prospettive
anche per il breve e medio termine.

Sede centrale Franke ad Aalen. Sulla sinistra il nuovo
ampliamento produttivo di 5.000 mq.

Maggiori prestazioni
grazie ai rulli incrociati

La stessa Franke rende disponibile
dallo scorso anno anche una nuova ti-
pologia di cuscinetto assemblato, con
una versione che si distingue dalle gia
consolidate versioni, per I'utilizzo dei
rulli incrociati anziché di sfere.

«Non cambia il principio di base —
spiega Pescarmona — ovvero il cusci-

Questo speciale cuscinetto realizzato
da Franke con la sinterizzazione laser
di polveri di alluminio in 3D, ha un
diametro di 300 mm e un peso di soli
800 grammi, ovvero di 14 inferiore

a un analogo cuscinetto in acciaio.

netto in elementi su filo metallico. Le
vie di scorrimento saranno pero carat-
terizzate in questo caso da una sede
piatta e non sagomata, mentre al po-
sto delle sfere, il corpo volvente sara un
doppio giro di rulli. Un'evoluzione che
permette, a parita di diametri, una pit
bassa resistenza rotazionale, una pit
elevata rigidita e carichi maggiori, so-
prattutto per sopportare valori di mo-
mento ribaltanti superiori».

Il nuovo design permette infatti di di-
stribuire meglio e in modo ancora pit
omogeneo il carico su tutto il diametro.
Senza con ciod gravare sul peso del cu-
scinetto stesso, grazie all'alluminio uti-
lizzato per realizzarne la struttura.
«l'esigenza di questo nuovo sviluppo
— sostiene Pescarmona — & nata per
soddisfare una particolare applicazione
sui tomografi assiali nel settore medi-
cale, comparto che vede in Franke da
sempre un partner storico».

La nuova gamma, denominata LVG &
dunque costituita da un cuscinetto as-
semblato con struttura in alluminio e
cuscinetto in elementi a rulli con con-
tatto obliquo. Completi e pronti per il

Cuscinetto assemblato a
sfere a 4 punti di contatto
con struttura in alluminio
alleggerita.

montaggio, provvisti di doppia guarmi-
zione a labbro di tenuta, tali esecuzioni
sono debitamente precaricate (fornibili
su richiesta anche valori personalizzati)
€ senza gioco.

«Sono cuscinetti insensibili a urti e vi-
brazioni — aggiunge Pescarmona — e,
grazie alla particolare geometria, uni-
ta all'utilizzo dei rulli, assicurano elevate
capacita di carico nei diametri oggi di-
sponibili da 200, 300 e 400 mm».
Oltre alla versione completa, & prevista
anche la gamma LEW, ovvero cusci-
netti in elementi composti da 4 anelli di
scorrimento profilate, una gabbia con
rulli da inserire in una struttura predi-
sposta dal cliente. In questo caso il ran-
ge di diametri puo variare da un mini-
mo di 300 fino a un massimo di 1.200
mm, per un’ideale applicazione per
medie velocita rotative e precisioni.
«Questi cuscinetti a rulli incrociati as-
semblati con struttura in alluminio — ri-
badisce e conclude Pescarmona — as-
sicurano la capacita di supportare, a
parita di diametri, fino al 50% in pit di
carico e, al tempo stesso, una resisten-
za agli attriti inferiore del 20-25%».
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